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Turvallisuusohjeet

Kaytto

SKF ajoneuvokeskusvoitelulaitteet ja -jarjestelmat on suunniteltu ja valmistettu kaytettavaksi
ajoneuvojen tai koneiden keskitettyyn ja automaattiseen voiteluun. Muu kayttotarkoitus on
kielletty.

Pumput

Keskusvoitelujarjestelmissa pumppujen kayttovoimina kaytetaan paineilmaa, hydrauliikkaa
tai sahkoa 12V tai 24V DC. Pumpun kayttovoima on kytkettava pois pumppuun tai jarjestel-
maan kohdistuvan huoltotoimenpiteen ajaksi.

Putkisto, letkut seka liittimet

Putkiston avaaminen on sallittu vain paineettomana. Myos pumpun kayttovoima on kytket-
tava pois ennen avaamista.
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SKF HG jarjestelman yleiskuvaus

Yleista keskusvoitelusta

Keskusvoitelujarjestelma lisaa kaluston kaytettavyytta ja kayttovarmuutta. Oikea voitelu eh-
kaisee vaurioiden syntymista ja riittamattoman voitelun aiheuttamia seisokkeja. Laitteiden ja
koneiden toimintaika pidentyy samalla kun energian kulutus ja kaytettavan voiteluaineen
maara vahenee. Keskusvoitelujarjestelman ansiosta saavutetaan optimaalinen voitelutulos ja
ymparistoon kohdistuva rasitus minimoituu. Kaikesta tasta seuraa saastoja. Keskusvoitelu-
jarjestelma vahentaa myos onnettomuuksien mahdollisuutta, koska koneita ja laitteita ei tar-
vitse voidella kasin niiden kaynnin aikana.

SKF Heavy/HG —keskusvoitelujarjestelma

SKF HG jarjestelma on 1-linjainen keskusvoitelujarjestelma, jossa voiteluaine pumpataan
putkiston kautta annostimille. Annostimet syottavat maaritellyt annokset voitelukohteille.
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Hydraulinen voitelija

Hydraulinen voitelija on keskusvoitelujarjestelma, joka on kehitetty hydrauliikkaa kayttavien
koneiden ja apulaitteiden keskusvoitelun edulliseen automaattiseen toteutukseen. Hydrauli-
sella voitelijalla voidaan keskusvoitelu jarjestaa mm irrotettaviin nostureihin, pieniin trukkei-
hin seka takalaitanostimiin.

Hydraulinen voitelija HG1000 tai HG2000
Kayttopaine

Runkoputki @8x1

Runkoletku R 1/4” tai kudosletku 8/4
Voiteluputki @ 4x1

Kudosletku 8/4

Asennuskisko

© N ;AW

B-annostin
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Toiminta

Voitelijan kayttopaine otetaan laitteen hydrauliikasta. Esimerkiksi nosturissa tukijalkojen levi-
tyksen hydrauliikasta, jolloin aina tukijalkoja kaytettaessa voitelu tapahtuu nosturin voitelu-
kohteisiin automaattisesti. Voitelupaineen nousun ja laskun seka rasvan maaran voi todeta

pumppuyksikon painemittarista.

Alarajahalytin

Hydrauliseen voitelijaan on optiona saatavana alarajahalytin. Halytyksen kytkeytyminen voi-
daan ilmaista joko summerilla tai merkkivalolla. llmaisin tarvitsee kayttojannitteen esimer-

kiksi nosturin tyovaloista.

Tekniset tiedot

HG-1000 / 2000

Sailio 1,0 | (HG-1000)
2,01 (HG-2000)

Painesuhde 1:1

Kayttopaine 50-150 bar

Voitelulinjaliitanta 08

Kaytettava voiteluaine NLGI 1 asti

Paino, (taysi sailio)

7.5 kg (HG-1000)
10,6 kg (HG-2000)

Korkeus 100 mm

Leveys 345 mm (HG-1000)
520 mm (HG-2000)

Syvyys 100 mm

Varaosat

Kts. HG-pumppausyksikdn varaosakuva (piirustus 361370).

alcF
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B-annostinryhmat

Yleiskuvaus

HUOM! Suluissa olevat numerot ovat sivulla 11 olevan piirustuksen 461780 posi-
tionumeroita.

Annostinryhma koostuu asennuskiskosta (pos. 1) ja siihen kiinnitetyista yhdesta tai useam-
masta annostimesta (pos. 2). Asennuskisko jakaa voiteluaineen annostimille, jotka annoste-
levat saadetyt annokset voitelukohteille.

Rakenne

Annostin sisaltaa latausventtiilin (pos. 3), annostilan (pos. 4), annosmannan (pos. 5) ja jou-
sen (pos. 6). B6-annostin on varustettu annoksen saatoruuvilla (pos. 7).

Toiminta

B-annostin

Paineistuksen aikana linjan paine kohoaa ja annostimen latausventtiili siirtyy ylaasentoon.
Samanaikaisesti voiteluaine virtaa latausventtiilin ohi ja siirtaa annosmannan ylaasentoon.
Siirtyessaan ylaasentoon annosmanta tyontaa saadetyn annoksen annostilassa olevaa voite-
luainetta kohteelle.

Paineistuksen jalkeen linjan paine laskee ja latausventtiili siirtyy ala-asentoon ja sulkeutuu.
Jousi palauttaa annosmannan ala-asentoon ja samanaikaisesti voiteluaine virtaa annos-
mannan ylapuolelle annostilaan.

Linja voidaan paineistaa uudelleen, kun paine on laskenut linjasta ja annostimien annos-
mannat ovat palautuneet ala-asentoon.

Annostimien irrottaminen ja kiinnittaminen

Annostimet irrotetaan ja kiinnitetaan hylsyavaimella.

Varoitus Varmista, etta jarjestelma on paineeton annostimen vaihdon ajan.
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Saadot

B-6 annostimen saato:

1. Kierra annostimelta lahtevan voiteluputken liitin auki.

;e N

Kierra annostimen ylaosassa oleva lukitusmutteri auki.

Saada annos kiertamalla lukitusmutterin ylapuolella olevaa saatoruuvia.
Kierra annostimen ylaosassa oleva lukitusmutteri kiinni.

Kierra annostimelta lahtevan voiteluputken liitin kiinni.

HUOMI!

Saatoarvotaulukko piirustuksessa 461780

Tekninen erittely

Tekniset tiedot

Taulukko 1. Annostimien tekniset tiedot

Suure Arvo Yksikko Kuvaus
t -25 ... +80 °C Ympariston lampotila-alue
Prmax 150 bar Maksimi kayttopaine
[xkxs 15x90x 15 mm B1-B5 annostimien mitat
17 x110x 17 B6 annostimen mitat
Liitannat

Tulot, asennuskisko

e voiteluaine (1 kpl), runkoputkistotulo, putkitartunta @ 8 mm

Lahdot, annostin

e voiteluaine (1 kpl), voiteluputkildhto, [ahtéliitin @ 4 mm tai @ 6 mm
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Merkinta

Taulukko 2. Annostimien merkinta

BX-xxx-Y-Z Lyhenne Kuvaus
B: B Voitelujarjestelmatyyppi, B
X 1 Annostinkoko, koko 1
2 Annostinkoko, koko 2
3 Annostinkoko, koko 3
4 Annostinkoko, koko 4
5 Annostinkoko, koko 5
6 Annostinkoko, koko 6
XXX: R1/8 Annostimen kiinnitys asennuskiskoon R 1/8”
Y: N Annostimen materiaali,
Sinkitty ja keltapassivoitu teras
Z: 4 Voiteluainelahto, putkitartunta @ 4 mm
6 Voiteluainelahto, putkitartunta @ 6 mm
Esimerkki:
B2-R1/8-7N-4

Voiteluainelahto, putkitartunta @ 4 mm

Annostimen materiaali, Sinkitty ja keltapassivoitu teras

Annostimen kiinnitys asennuskiskoon R 1/8”

Voitelujarjestelmatyyppi, B; Annostinkoko, koko 2
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Taulukko 3. Annostimien koodit

Annostintyyppi Koodi

B1-R1/8-ZN-4 11391000
B2-R1/8-ZN-4 11391050
B3-R1/8-ZN-4 11391100
B4-R1/8-ZN-4 11391150
B5-R1/8-ZN-4 11391200
B6-R1/8-ZN-4 11391250
B1-R1/8-ZN-6 11391300
B2-R1/8-ZN-6 11391350
B3-R1/8-ZN-6 11391400
B4-R1/8-ZN-6 11391450
B5-R1/8-ZN-6 11391500
B6-R1/8-ZN-6 11391255

Taulukko 4. Asennuskiskojen merkinta

BPLD-XX-YY Lyhenne Kuvaus
BP: BP Asennuskisko, Base Plate
LD: LD Voitelujarjestelmatyyppi, LD
XX: 02 2-paikkainen asennuskisko
0202 4-paikkainen asennuskisko
2 paikkaa vastakkaisilla puolilla
0303 6-paikkainen asennuskisko
3 paikkaa vastakkaisilla puolilla
04 4-paikkainen asennuskisko
06 6-paikkainen asennuskisko
08 8-paikkainen asennuskisko
0808 16-paikkainen asennuskisko
8 paikkaa vastakkaisilla puolilla
YY: /N Asennuskiskon materiaali,
Sinkitty ja keltapassivoitu teras
S Asennuskiskon materiaali,

Haponkestava teras

alkF




Esimerkki:

BPLD-04-ZN

Asennuskiskon koko, 4 annostinpaikkaa

Voitelujarjestelmatyyppi, LD

Asennuskisko, Base Plate

Voiteluainetulo, putkitartunta @ 8 mm

Taulukko 5. Asennuskiskojen koodit

Asennuskiskon tyyppi Koodi

BPLD-0202-ZN 11392310
BPLD-0303-ZN 11392320
BPLD-04-ZN 11392330
BPLD-06-ZN 11392340
BPLD-08-ZN 11392350
BPLD-0808-ZN 11392360
BPLD-02-S 11392400
BPLD-0303-5S 11392750
BPLD-04-S 11392500
BPLD-06-S 11392600

10
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Toiminnan seuraminen ja huolto

Yleista

Jarjestelman virheeton toiminta edellyttaa jarjestelman saannollista seurantaa.

Puhtaus

Jarjestelmaa asennettaessa, saadettaessa tai huollettaessa on noudatettava ehdotonta puh-
tautta. Mikali on epailtavissa, etta runko- tai voiteluputkistoon on joutunut epapuhtauksia,
on putkiston kautta pumpattava, sulkutulppien tai liittimien ollessa irroitettuna, niin kauan
voiteluainetta, etta epapuhtaudet runkoputkistosta poistuvat. Jos putkistossa on runsaasti
epapuhtauksia, on suoritettava putkiston huuhtelu.

Maaraaikaistarkastukset

Kuukausittaiset tarkastukset

e putkiston tarkastus paikoissa, joissa se on alttiina ulkopuolisille vaurioille

Vuosittaiset tarkastukset (tarvittaessa useammin)
e tayttosuotimen puhdistus

12 alikFE



Annostimien toiminnan tarkastus

Noin kuukauden kuluttua jarjestelman kayttoonotosta suoritetaan ensimmainen annostimi-
en toiminnan tarkastus ja sen jalkeen voitelukohteen olosuhteiden mukaan, kuitenkin vahin-
taan 6 kk:n valein. Tarkastuksen yhteydessa tarkkaillaan mahdollista yli- tai alivoitelua ja
tarvittaessa saadetaan annostimia.

B-annostimet

Tarkastuksen vaiheet

1. Irrota voiteluputket ja -letkut voitelukohteilta.

2. Paineista linja.

3. Tarkista voiteluaineen tulo voiteluputkista ja -letkuista.
4. Kiinnita voiteluputket ja —letkut voitelukohteille.

alkkF 13



Jarjestelman kayttoonotto

Tayttolaite pumpulle

Astiapumppu

e soveltuu puolijuoksevien rasvojen tai oljyn pumppaamiseen
e tuotto n. 40 cm?/liike

e sopii 10 ja 20 kg:n astioille

PAINEEN PURKU T =30 /=
PYSTYASENNOSSA | ! AN

14
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Kayttoonotto

1. kiinnita astiakansi pakkauksen ruuveilla astiaan
kiinnita astiapumppu kanteen

kiinnita tayttoletku astiapumppuun

tarkista, etta pumpun paineenpoistoventtiili on suljettu

ok N

poista ilma tayttdletkusta pumppaamalla rasva pumpulla letkuun (edellyttaa pikaliittimen
sulun avaamisen esim. ruuvimeisselin avulla painaen)

2

lita pikaliitin pumppuyksikon tayttosuotimeen
7. tayta sailio rauhallisin pumppausliikkein
8. irrota pikaliitin (muista suojatulpat)

Laitevaroitus Tayttoyhteen suodatin on puhdistettava saannollisesti ja tarvittaessa vaih-
dettava.

Voiteluainesailion taytto

Aseta kayttohydrauliikka vapaakierrolle. Kytke tayttolaitteen pikaliitin pumppuyksikkoon.
Pumppaa rasvaa kunnes sailio tayttyy. Tayttymisen havaitsee pumppausvastuksen ko-
hoamisena seka pumppuyksikon painemittarista paineen kohoamisena.

Mikali sailion tayttaminen tuottaa vaikeuksia, on todennakoista, etta rasvan joukossa olleet
epapuhtaudet ovat tukkineet tayttonipan yhteydessa olevan suotimen. Irrota suodin avaa-
malla tayttonipan alla sijaitseva mutteri ja puhdista suodinverkko pesemalla. On suositelta-
vaa, etta suodin puhdistetaan vahintaan kerran vuodessa.

HUOM! Tayta sailio rauhallisin pumppausliikkein, ettei sailioon joutuisi ilmaa

alkkF 15



Voitelurasvan valinta

Perinteisesti laite- tai laakerinvalmistajat antavat voiteluainesuosituksen perustuen manu-
aalivoiteluun. Manuaalivoitelulle tyypillista on suuret kerta-annokset ja pitkat voiteluvalit,
jolloin voitelukyvyn ohella voitelurasvalle asetettavia vaatimuksia on myos pysyvyys voidelta-
vassa kohteessa.

Keskusvoitelulle taas on tyypillista pienet kerta-annokset lyhyilla voiteluvaleilla, voitelukoh-
dekohtaisesti annosteltuna. Talloin voitelurasvaksi valitaan valmistajan suosituksen mukai-
nen perusoljyn viskositeetti, lisaaineistus ja saennin varmistaen samalla voiteluaineen pum-
pattavuuden kayttolampotilassa seka riittavan paineenkeston.

Lyhyilla voiteluvaleilla syotetty voiteluaine poistaa myos erittain tehokkaasti epapuhtaudet
voideltavasta kohteesta. Uusi voiteluaine syrjayttaa kulutetun rasvan seka siihen keraanty-
neen kosteuden, lian ja kulumisjatteen.

Voitelurasva koostuu perusoljysta, saentimesta ja lisaaineista. Perusoljy, jota on valtaosa
rasvan koostumuksesta, maaraa rasvan voiteluominaisuudet. Perusoljy yhdessa saentimen
kanssa ratkaisevat voitelurasvan reologiset ominaisuudet. (Reologia = aineen juoksevuusop-
pi). Peruséljyn viskositeetti on [ampétilasta riippuva suure, jolla ilmaistaan nesteen juokse-
vuutta, mita pienempi viskositeetti arvo on, sen juoksevampaa perusoljy on.

Oikean voitelurasvan valinnalla ja voitelujarjestelman asetuksilla valtytaan myos puolijuokse-
van voitelurasvan valumiselta voitelukohteelta. SKF HEAVY voitelujarjestelmissa suositellaan
kaytettavaksi kesaisin NLGI 00 - 1 luokan ja talvisin NLGI 00 — O luokan voitelurasvoja. SKF
TWINHEAVY jarjestelmissa suositus on kesaisin max. NLGI 2 ja talvisin max. NLGI 1 luokan
voitelurasvat.

Voitelurasvan valinnassa tulisikin kiinnittaa huomiota perusoljyn viskositeettiin ja rasvan laa-
dukkuuteen NLGI luokituksen ohella.

HUOM! Varmista voiteluainevaatimukset ajoneuvon valmistajalta ja valitsemasi rasvan
voiteluominaisuudet voiteluaineen toimittajalta. Huomioi, etta voiteluaineen
valintaan vaikuttavat kayttokohteen lisaksi kayttolampotila-alue, pyorimisnope-
us ja ymparisto. Lisaa tietoa rasvojen pumpattavuudesta saat Oy SKF AB:sta.
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Varoitukset

HUOM!  Kriittisten kohteiden voiteluhairiot pitaa korjata valittomasti, silla riittamaton
voitelu vaurioittaa nopeasti voideltavan koneen tai laitteen.

HUOM! Mikali toimintahairioita ei saada korjattua taman ohjeen perusteella, ota valit-
tomasti yhteys toimittajaan.

alkF
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Yhteystiedot

Oy SKF Ab

PL 80

40951 MUURAME
Finland

Puh: 0207 400 800
Fax: 0207 400 899
skf-lube@skf.com
WWW.SKF.fi
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Huolto ja varaosat

Lansi-Suomen laani

1. AKV-Asennus Oy
Markku Piikkila
Huoltoauto, NURMO
0400 664 716

2. Asennuspalvelu J. Halttunen
Jonne Halttunen
Huoltoauto, TAMPERE ja JYVASKYLA
040777 7113

3. T:mi Lasse Lantta
Lasse Lantta
Huoltoauto, TAMPERE
0400 401 944

4. Asennustyo Jarmo Moilanen
Jarmo Moilanen
Huoltoauto, JYVASKYLA
0400 650 104

5. T:mi Teikari
Markku Teikari
Huoltoauto, LAHNAJARVI
0400 279 906

6. Lubesystems Valtonen Ky
Veijo Valtonen
Huoltoauto, JYVASKYLA
040 748 1898

7. Erikoisvoitelu Olli Yli-Hella Oy
Olli Yli-Helld
Huoltoauto, KEIKYA
0500 639 059

Oulun laani

8. Jarmo Haivala Oy
Jarmo Haivala
Huoltoauto, YLIVIESKA
0400 767 097

9. Steelpond Oy
Mika lkonen
Huoltoauto, OULU
0400 688 042

10. T:mi Erkki Karhu
Erkki Karhu
Huoltoauto, MIESLAHTI
0400 284 395

Lapin laani

11. T:mi Ari Alanne
Ari Alanne
Huoltoauto, LUUSUA
0400396 013

[ta-Suomen laani

12.

13.

14.

15.

16.

JP Huoltopalvelu Oy
Juha Pippuri
MIKKELI

0440 464 682

Kuljetus Kilpia Oy
Marko Kilpia
LAPPEENRANTA
0400 654 771

Kuopion Konesepat
Jari Vitsala

KUOPIO

0400 159 925

Truck Service

Sakari Sirkkunen
Huoltoauto, TAAVETTI
0400 555 997

T:mi Erataito Tero Toivonen
Tero Toivonen

Huoltoauto, JUUKA

050 594 4053

Etela-Suomen laani

17

18.

19.

20.

21.

22.

. T:mi Jari Auvinen

Jari Auvinen
Huoltoauto, KAUSALA
0400 482 027

AKV-Laite Oy

Eino Viitanen
Huoltoauto, ROYKKA
0400 443 000

Jukka Havumaki Ky
Jukka Havumaki
Huoltoauto, VIITAILA
0440 494 435

Mipico Oy

Mika Inkilainen
Huoltoauto, PORVOO
040 702 5889

Tekrovi

Harri Ulkuniemi
Huoltoauto, ASKOLA
0400 713 135

T:mi Antti Kakela
Antti Kakela
Huoltoauto, KOUVOLA
040 564 9858

taloudellisista menetyksista, suorista tai epasuorista eika myoskaan muista seurauksista, jotka mahdollisesti ovat syntyneet kayttamalla taman julkaisun tietoja.





